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Deformationsmétning vid pagjutning av plattbérlag
Uppdragsprovning for AB Fardig Betong
INGEMAR LOFGREN

Institutionen for konstruktionsteknik
Betongbyggnad

Chamers tekniska hogskola

SAMMANFATTNING

Pa uppdrag av AB Fardig Betong har Chalmers tekniska hdgskola, institutionen for
Konstruktionsteknik, utfort deformationsmétning vid pagjutning av plattbérlag.
Provningens syfte var att méta de deformationer som kan forvantas uppsta under
gjutskedet for fribdrande plattbarlag. Detta for att sakerstélla att plattorna uppfyller de
krav som stéllts pa maximal nedbdjning.

Nedbdjningen for plattbérlaget varierade dver dess bredd, med storst varde vid fri kant
och minst varde i plattans mitt. Den initiella nedbdjningen som uppméttes nar
pagjutningen var avslutad, ungefar 30 minuter efter det att métningen paborjats, var: 11
mm vid den fria kanten och 6 mm i plattans mitt. Nedbdjningarna dkade, pa grund av
krypning, ganska kraftigt de forst timmarna for att sedan stabiliseras. Uppméitt
nedbdjning efter tva dygn var: 17 mm i punkt vid den fria kanten och 10 mm i plattans
mitt.

Tabell. Uppmétta nedbdjningar under pagjutning och dess variation med tiden.

fl f2 f3 f4
tid [mm] [mm] [mm] [mm]
initiell 11,1 9,4 8,3 5,8
2 timmar 15,4 12,0 10 7,6
4 timmar 15,9 12,7 11,0 84
2 dagar 16,7 14,2 12,9 10,4

Métningar genomfordes &en med domkraftsbelastning for att kunna beddma
nedbdjningen vid stérre belastning och for att kunna studera plattbarlagets mekaniska
verkningssétt upp till brott. Maximal uppméit belastning i forsoket var 85 kN, som
uppnaddes strax innan Gverkantsstangerna knackte, vid en nedbGjning av ungefar 45
mm. Detta motsvarar en momentkapacitet av ungefar 59 kNm.

Nyckelord: Plattbérlag, pagjutning, fribérande, deformation, uppdragsprovning.
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1 Omfattning och syfte

Pa uppdrag av AB Fardig Betong har Chalmers tekniska hdgskola, institutionen for
Konstruktionsteknik, utfort deformationsmétning vid pagjutning av plattbérlag.
Plattbarlagen ingdr i en leverans av plattor till Arlandanya Termina och tillverkades av
AB Fardig Betong, Kullbergs Cementvaror i Heby. For provningen tillverkades tva
stycken plattorna den 19 mars, som anlande den 22 mars till Chalmers. Matning skedde
dels den 8 april (pagjutning) och den 19 april (belastning med domkraft). Provningens
syfte var att mata de deformationer som kan forvantas uppsta under gjutskedet. Detta for
att sikerstélla att plattorna uppfyller de krav som stéllts pa maximal nedbdjning.

Plattbdrlagen som provades bestod av 50 mm tjocka betongelement (bredd 2400 mm
och langd 3650 mm, betong K35) samt tio stycken SB armeringsbalkar, T 12-6-6 H =
120, med placering enligt Figur 1.1. Plattbarlagens utformning framgar av ritning
bifogad i bilaga 1, och Figur 1.1. Det noterades vid forsoken att stegarnas inte var
centrisk placerade, de fyra mittstegarna var forskjutna i sidled enligt Figur 1.1, princip
sektionen.

‘ BARARE AV FUNDIA, ARM. STEGE
‘ NORMALT 12-6-6 H=120

ARMERINGSNAT:

LANGSARMERING DIMENSIONERAS FOR
TOTALT FALTMOMENT ENKELSPANND PLATTA.
TVARARMERING DIMENSIONERAS FOR
HALLFASTHET MELLAN BARARE.

2400

1200 1 1200

270 270

AL WANA JRASa!
— 300 379 300
PRINCIP PLAN 1:40 PRINCIP SEKTION 1:40

Figur 1.1 Plattbérlagens utformning.

Plattbarlagen & under gjutskedet fribarande och upplagda pa tvéarbalkar. Mé&tningarna
omfattade dels uppmétning av nedbGjningen av plattan under pagjutning och dels med
domkraftsbel astning. Mittnedbdjningen méttes med fyra lagesgivare under pagjutningen
och samtidigt registrerades upplagsreaktionerna med fyra stycken lastceller. Vid
belastning méttes mittnedbdjningen och stodséttningen med fyra |&gesgivare och lasten
registrerades med en lastcell.
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2 Matningar

Deformationsmétningar gjordes dels vid pagjutning, tankt att efterlikna det verkliga
fallet, och dels med hjdlp av domkraftsbelastning for att kunna bedéma nedbdjningen
vid storre belastning och for att kunna studera plattbarlagets mekaniska verkningssétt
upp till brott.

Maétningarna genomfordes vid institutionen for konstruktionsteknik, Chalmers tekniska
hogskola, av laboratoriepersonalen. Inblandade i métningarna var: Hans Coster, Nils
Nilsson, Detlef Schulz och Lars Wahlstrom.

2.1  Forsoksuppstéllning vid pagjutning

Vid forsoket var plattbérlaget upplagt pa stodbalkar, som vilade pa lastceller for att den
pdlagda belastningen skulle kunna métas, se Figur 2.1 och 2.2. Plattbarlagets
nedbdjning méttes med fyra stycken l&gesgivare, som placerades enligt Figur 2.3, for att
kunna observera eventuella skillnader i nedbdjning vid plattans fria kant (punkt f1) och i
plattans mitt (punkt f4).

Egenvikt pagjuten betong, som vid

pagjutning placeras mitt pa plattan for

50+160 / att sedan nivelleras.

VAV \VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAN
— Y Y Upplagshalk

tx Lastcell ﬁzr\ ) _ $ Lastcell

L 50+50 L agesgivare L 50+50

<« 1775 ! s S

Figur 2.1 Forsoksuppstéallning vid métning av deformation under gjutskedet.

s }f 7Pl ."
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Figur 2.2 Forsoksuppstallning vid pagjutning, foto Lars Wahlstrom.
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Figur 2.3 Placering av lastceller och lagesgivare vid méatning av deformation under
gjutskedet.

2.2  FOrsoksuppstéllning vi belastning

Belastning pafordes som en linjelast, som sakerstalldes med en pagjutning (se Figur
2.6). Vid forsoket var plattbarlaget upplagt pa rullager, som vilade pa stodbalkar, se
Figur 2.4. Plattbédrlagets nedbGjning méttes med fyra stycken l&gesgivare, som
placerades enligt Figur 2.5, for att kunna observera eventuella skillnader i nedb6jning
vid plattans fria kant (punkt f1) och i plattans mitt (punkt f4). Dessutom fanns fyra
stycken lagesgivare som registrerade stodséttningen, se Figur 2.5. Palastning skedde
deformationsstyrt med en domkraft, som via férdelningsbalkar férdelade lasten, och en
belastningshastighet av ungefér 0,25 mm/min. Egenvikten av belastningsbalkar
uppméttes till 290 kg och pagjutningen till 360 kg.

Lastcell
Domkraft
Lagesgivare Belastningsbalk

lﬁ ﬁl Pagjutning Lagesgivare

YAVAVAVA VAVAVAVAVAVAVAVAY
3 T

575 ‘ 575
I

1200 >l<«—— 1150 — > 1200

Lagesgivare

Figur 2.4 Forsoksuppstéallning vid matning av deformation med belastning.
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Figur 2.5 Placering lagesgivare vid métning av deformation med belastning.

Figur 2.6 Forsoksuppstéallning vid domkr aftsbel astning, foto Lars Wahlstrom.

2.3 Matutrustning

Vid det forsta provningstillfallet, pagjutning, var lagesgivarna av LVDT-typ och av
fabrikat HBM Electronics, se Figur 2.7. De var dels av typ W-10-TK med ett
métomrade av +10.0 mm, med en métnoggrannhet béttre an +1.0 % och dels av typ W-
20-TKmed ett matomréde av +20.0 mm, med en matnoggrannhet béttre an +1.0 %.
Lasten registrerades med fyra stycken lastceller, tva stycken 50 kN och tva stycken 100
KN.
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Figur 2.7 Placering av lagesgivare for matning av nedbgjning, foto Lars
Wahlstrom.

Vid det andra provningstillféllet, belastning, var lagesgivarna av LVDT-typ. Vid
upplagen maéttes stodséttningen med 4 stycken LDC 500A, av fabrikat RDP Group, med
ett matomréde av +5.0 mm, med en matnoggrannhet béttre an +1.0 % (se Figur 2.8).
Mittnedbdjningen méttes med 4 stycken lagesgivare WSE/100, av fabrikatet HBM
Electronics, med ett méomrade av +100 mm, med en matnoggrannhet béttre &n +1.0 %
(se Figur 2.9). Lasten registrerades med en lastcell f6r 200 kN.

Figur 2.8 Placering av lagesgivare fOr matning av stbdsittning, foto Lars
Wahl strom.
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Figur 2.9 Placering av lagesgivare for matning av mittnedbgjning, foto Lars
Wahl strom.

2.4 Méatdatainsamling

Vid pégjutning registrerades métdata som funktion av tiden, med en frekvens av en
métning var femte sekund under hela gjutskedet, efter att pagjutningen var avslutad
méttes en gang i timmen. Méatdataregistrering skedde med hjadlp av en datalogger
Solartron, modell 3530 Orion Delta, och en PC.

Vid belastningsfallet registrerades métdata med en frekvens av en métning var femte
sekund. Matdataregistrering skedde med hjalp av en datalogger Solartron, modell 3530
Orion Delta, och en PC.
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3 Matresultat

3.1 Pagjutning

Belastning av plattan skedde genom pagjutning av cirka 160 mm betong, motsvarar
ungefar 1,4 m® betong (3,65 x 2,4 x 0,160). Vid pagjutningen skedde utlaggning s att
betongen placerades mitt pa plattan med hjap av ranna for att sedan nivelleras, se Figur
3.1. Uppméitta upplagsreaktioner (belastning) och deformationer redovisasi figur 3.2 till
3.50chi Bilagall.

-
|

{
|

=

Figur 3.1 Utlaggning av betongen vid pagjutning av plattbarlaget, foto Ingemar
Lofgren.

Den totala upplagsreaktionen som uppméttes var 31,1 kN, vilket motsvarar 3170 kg.
Detta motsvarar en densitet p& betongen av 2264 kg/m® (3170/1,4).

Nedbdjningen for plattbarlaget varierade dver dess bredd, med storst varde ndrmast den
fria kanten och minst vérde i plattans mitt. Den initiella nedbdjningen som uppméttes
nar pagjutningen var avsutad, ungefar 30 minuter efter det att métningen paborjats, var:
11 mm i punkt f1 (vid den fria kanten); 9 mm i punkt f2; 8 mm i punkt f3; och 6 mm i
punkt f4 (i plattans mitt), se Tabell 3.1 och Figur 3.5. Nedbdjningarna ckade, pa grund
av krypning, ganska kraftigt de forst timmarna for att sedan stabiliseras. Uppméit
nedbGjning efter tva dygn var: 17 mm i punkt f1 (vid den fria kanten); 14 mm i punkt
f2; 13 mm i punkt f3; och 10 mm i punkt f4 (i plattans mitt), se Tabell 3.1 och Figur 3.5.

Tabell 3.1 Uppmétta nedbdjningar och dess variation med tiden.

fl f2 f3 f4
tid [mm] [mm] [mm] [mm]
initiell 11,1 9,4 8,3 5,8
2 timmar 154 12,0 10 7,6
4 timmar 15,9 12,7 11,0 8,4
2 dagar 16,7 14,2 12,9 10,4
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Upplagsr eaktion [kN]
(62}

4 _
3. - R1
- R2
2 - R3
14 - R4
O T é T T T T T T T T T T
0:00 0:02 0:04 0:06 0:08 0:10 0:12 0:15 0:17 0:19 0:21 0:23 0:25 0:28 0:30
tid [tim:min]
Figur 3.2 Uppmétta upplagreaktioner under pagjutning.
35
| —=amaL = o—a
30 -
25 A
Z 20 -
—
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10 N +f2
5 —-—f3
| -~ f4
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Nedbgjning [mm]

Figur 3.3 Uppmétt nedbdjning mot total uppmétt belastning.
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Figur 3.4 Uppmétt nedbojning mot beraknad utbredd belastning®.
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Figur 3.5 Uppmétt nedbdjningen och dess variation/ékning med tiden.

20

! Beraknad utbredd belastning f&s genom att dividera den totala upplagsreaktion med plattbarlagets area.
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3.2 Belastning med domkr aft

Maximal uppmétt belastning i forsoket var 85 kN, som uppnaddes strax innan
Overkantsstéangerna knéckte (se Figur 3.6 och 3.8), vid en nedbdjning av ungeféar 45
mm. Nedbdjningen hade liten variation dver plattans bredd vilket troligen beror pa att
lasten pafordes som en linjelast, vilket kan jamforas med vid pagjutningen. Resultatet
for givare f1 & inte riktigt tillforlitlig eftersom denna ger ett sprang i last-
deformatioskurvan, detta sker vid en belastning av 61 kN och en nedbdjning av 28 mm
(se Figur 3.6).

Det maximala berdknade momentet & 51 kKNm, se Figur 3.7. Detta motsvarar en

teoretisk momentkapacitet av 51 + 3,8 + 4,3 = 59 kNm (moment av linjelast + moment
av egenvikt balkar + moment av egenvikt platta).

90

f4
3
70 f2

80 1

60 - f1l

Last, @ [KN]

O T T T T T T

0 10 20 30 40 50 60 70
Nedbgjning [mm]

Figur 3.6 Uppmétt nedbdjning mot uppmatt belastning.
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Figur 3.7 Uppmétt nedb6jning mot beraknat palagt moment.

Figur 3.8 Bild pa dverkantsstanger som har knéckt, foto Lars Wahlstrom.

CHALMERS, Konstruktionsteknik, rapport nr. 02:9 11






Bilaga A — Ritning

00> AT ; 7 O (L2 1099-225(0), 9% BOPEE —72Z(0] 97+ 457
v LOOY M M £20Z00%00 500 el 2
138] INANN N UISNOX AV o«:z“ oV¥AddN FTIVA3CON €6 1S4 AB3H 12 ¢vL
e £0b PoieAny c, xog
0c 1 / Ov: s uan{BjusWwe)) SMKy—i yewsy sbiaqdy
UN[S8p, uDyo o UL |74
pun| ouor - G DPUDILY
- - IR
¢0 d bulusinuy
WNLYQ - : :
0Z:L
AGVMISSONY 1
'ONINMQLLNQIS 3 '¥SVE 03N ONINLOMD
A3 GIA SVINVE TIVIS LIHNVSHVA
QVN3YJININI NVNNY | Y -
ONOL38 091 V3D U3N ONINLNFOYd
RS IRETR e R R R R P e R ST PO TS
VVVV_[E VVV
L
QVN3UJIUINT NYNNVY | QVN3Y¥J3IUINI NVNNY |
HISNOMONANH “INI LYNANYS HISNONGNANH "IN3 LYNABYXS
S00Z18 SIS

LONINI VIA OPAOMNS VIANIAQ
12 ¥ LIHISYATIYHSNVEIATT
o .w,sm A IHISVATIVHLAAT
IN Al _— | ——
BONIIBNNY 1OI10AL3E0 ov -l NOILM3S dIONI¥d o -l NVd dIONIdd
O TN AIST00Y
—ONOL38 IOMJALIE0 HISSYIHQr N

it SSYDISLIHAIIYS __ o0 oo g
66 ¥88 66 N ‘v6 MEHINAYISIH JANVITED [T~ TTTT [1 I
) m ru ,.“< 4 m u DT A -
NVId Yd ONRIIMNYATId ING —. a Q _. ~ _ _ ; _ _ _ _ _ _ m

POIIBXEYAN 3N S399Y1ddN HOLLVd SINYATIV

‘avPYN HOO Qoviin
UY ONRIINYY IANVHILITIGNON (€
"QVO0BA3N ¥3T13 L1ddiAY

00vC -
IR TN
IR TNy
L
T
L

‘3YVAYE NVTIIN L3HISVATIVH N
404 SYHINOISNINIQ ONRIIWHVAYAL 111 1

1V YS 30YNLLVA LOITIN3QH0 HOO
VOUOrONZY YA dY NIININII (1
1LY 3STUL 13438
—SLIENY TIYXS NIONOLIE VNINFD
—Si¥1d N3Q HOO N3IN3W3T3 NVTI3N
VHEIANYS GOOTING VENYS LIV ¥Q4 “AYONINSIANY

AN 1 ZLe ISZ NIAY ANVMSLIVIH QA

. - 101 g
SIINV £3 LVNNY d¥Q HILNWHYH V1LY1d ONNYGSTIINT ININONLTYS L
VoY LNkt (006 S 50 2ie 15 “4VSNINDVITYH 4 ¥Q4 SVHINOISNINIG ONRISWNYSONY 1111 11 s
4 LYNSONWIREY
HYXTYEIYLS NVTIIN I Il
ONvYE 14 NOS JQVHINOISNIWIG dy :
HYELLVIY T3 SY¥G04d3 4VODANNO0E yv9KEN008 [NRR 111
05 SAN 0S19-%S LYNSO3 I Il
SSH NEYFSQT AV “WEYAQIS ‘43 Q3N . ;
<IdHOX GOLSNYTIIN NIAQ "Y1V - 11 111 11
NYT13N ONINSYE 804 QITyAL 1 !
“LNINOWLTYA JQYN3YHIE 204 0Z1=H 9-9~Z] LTVAHOI
OFISONYT 1 SV OV ivaLLY id I93US Wav VIONN3 AV 3avays [T 1 | | [l I
Ui R

S0 1 ¥3IONYLS JOVSLIAS N (RN Il
9% ISZT MO0 99 NITYNOOVIO -

SZ 718 MY IVESHNIANOVA ONIRGY ~ _ _ 111 _ : J
S ¥ 1 018 OV YELLYId . ]
o % 19018 ONOITE
- oOvE
w Tersose] uvouns sowmera <V
or | e | v 5|

A-1

9

CHALMERS, Konstruktionsteknik, rapport nr. 02






Bilaga B — M atdata Pagjutning

R1 R2 R3 R4 fi fo fa fa
[KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Tid C1051 C1052 C1053 C1054 C1055 C1056 C1057 C1058

2002-4-8 9:32:09| 0,30 0,30 0,24 0,02 311 3,08 2,57 2,95
2002-4-8 9:32:14| 0,30 0,30 0,24 0,02 311 3,08 2,58 2,95
2002-4-8 9:32:19| 0,30 0,30 0,24 0,02 311 3,08 2,58 2,95
2002-4-8 9:32:24| 0,30 0,30 0,24 0,02 311 3,08 2,58 2,95
2002-4-8 9:32:29| 0,31 0,30 0,24 0,02 311 3,08 2,58 2,95
2002-4-8 9:32:34| 0,31 0,30 0,24 0,02 311 3,08 2,58 2,95
2002-4-8 9:38:13| 0,34 0,33 0,29 0,03 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:18| 0,34 0,33 0,29 0,03 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:23| 0,34 0,33 0,29 0,03 3,13 311 2,55 2,94
2002-4-8 9:38:28| 0,34 0,33 0,29 0,03 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:33| 0,34 0,33 0,29 0,03 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:38| 0,34 0,33 0,29 0,03 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:43| 0,34 0,33 0,29 0,04 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:48| 0,34 0,33 0,29 0,04 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:53| 0,34 0,33 0,29 0,04 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:38:58| 0,34 0,33 0,29 0,04 3,13 311 2,54 2,92
2002-4-8 9:39:03| 0,34 0,34 0,29 0,04 3,13 3,11 2,54 2,92
2002-4-8 9:39:08| 0,34 0,34 0,29 0,04 3,13 3,11 2,54 2,92
2002-4-8 9:39:13| 0,34 0,34 0,29 0,04 3,13 3,11 2,54 2,92
2002-4-8 9:39:18| 0,57 0,61 0,64 0,17 3,34 3,38 2,80 3,18
2002-4-8 9:39:23| 0,62 0,70 0,74 0,22 3,39 3,50 2,85 3,29
2002-4-8 9:39:28| 0,69 0,78 0,84 0,26 3,46 3,58 2,91 3,35
2002-4-8 9:39:33| 1,03 1,16 1,26 0,43 3,81 3,90 3,23 3,54
2002-4-8 9:39:38| 1,20 1,39 1,58 0,60 3,95 4,34 3,37 3,89
2002-4-8 9:39:43] 1,25 1,47 1,70 0,65 3,97 4,49 3,40 4,03
2002-4-8 9:39:48| 1,26 1,49 1,72 0,66 3,98 452 3,38 4,14
2002-4-8 9:39:53| 1,27 1,50 1,73 0,67 3,99 452 3,39 4,13
2002-4-8 9:39:58| 1,27 1,50 1,73 0,67 3,98 452 3,39 4,13
2002-4-8 9:40:03| 1,27 1,50 1,73 0,67 3,98 4,52 3,39 4,13
2002-4-8 9:40:08| 1,27 1,50 1,74 0,67 3,98 4,53 3,39 4,14
2002-4-8 9:40:13| 1,27 1,51 1,74 0,67 3,98 4,53 3,40 4,13
2002-4-8 9:40:18| 1,27 1,51 1,74 0,68 3,98 4,53 3,39 4,13
2002-4-8 9:40:23| 1,27 1,51 1,75 0,68 3,98 4,53 3,40 4,13
2002-4-8 9:40:28| 1,28 1,51 1,75 0,68 3,98 4,53 3,39 4,13
2002-4-8 9:40:33| 1,28 1,51 1,75 0,68 3,98 4,53 3,39 4,13
2002-4-8 9:40:38| 1,28 1,52 1,75 0,68 3,99 4,53 3,39 4,12
2002-4-8 9:40:43| 1,28 1,52 1,76 0,68 3,98 4,53 3,39 4,13
2002-4-8 9:40:48| 1,28 1,52 1,76 0,68 3,98 4,53 3,39 4,12
2002-4-8 9:40:53| 1,28 1,52 1,76 0,68 3,99 4,53 3,39 4,12
2002-4-8 9:40:58| 1,28 1,52 1,76 0,68 3,99 4,53 3,39 4,12
2002-4-8 9:41:.03| 1,29 1,52 1,77 0,68 3,99 453 3,39 411
2002-4-8 9:41:.08| 1,29 1,53 1,77 0,68 3,99 453 3,38 411
2002-4-8 9:41:13| 1,29 1,53 1,77 0,68 3,99 453 3,36 4,13
2002-4-8 9:41:18| 1,29 1,53 1,77 0,68 3,99 454 3,36 4,13
2002-4-8 9:41:23] 1,29 1,53 1,77 0,68 3,99 453 3,36 4,13
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1,30 1,53 1,78 0,69 3,98 4,53 3,36 4,13
1,30 1,53 1,78 0,69 3,99 4,55 3,36 4,15
1,30 154 1,78 0,69 3,99 4,55 3,37 4,13
1,39 1,64 1,90 0,75 4,08 4,63 345 4,19
1,67 1,93 2,23 0,90 4,33 4,77 3,80 4,34
1,90 2,14 2,38 0,96 4,53 4,85 3,93 4,39
1,92 2,17 241 0,97 4,57 4,89 3,94 4,40
1,93 2,19 2,45 1,00 4,60 5,05 3,93 4,42
2,00 2,27 2,53 1,04 4,71 5,01 4,02 4,53
2,21 2,50 2,77 1,17 5,02 515 4,22 4,63
2,24 2,55 2,83 1,20 5,07 5,22 4,25 4,67
2,32 2,56 2,83 1,19 525 531 4,25 4,64
2,35 2,55 2,76 1,18 533 5,36 4,21 4,61
2,28 2,55 2,81 1,18 5,32 533 4,18 4,60
2,31 2,58 2,84 1,20 537 535 4,20 4,61
2,39 2,67 2,93 1,25 557 5,47 4,26 4,64
2,41 2,70 2,96 1,28 5,62 552 4,27 4,66
2,43 2,72 2,99 1,29 5,64 5,56 4,28 4,68
2,46 2,77 3,07 1,35 574 581 4,32 4,74
2,47 2,80 311 1,37 575 594 4,32 4,76
2,39 2,72 3,02 1,32 5,83 5,97 4,25 4,70
2,40 2,73 3,04 1,33 581 597 4,25 4,71
2,42 2,73 3,03 1,33 581 5,98 4,26 4,72
2,42 2,73 3,03 1,33 581 5,98 4,26 4,72
2,42 2,74 3,04 1,33 581 5,98 4,27 4,73
2,45 2,76 3,06 1,35 5,82 6,00 4,31 4,76
2,48 2,80 311 1,38 5,85 6,02 4,39 4,82
2,68 3,03 3,36 1,54 6,01 6,12 5,01 5,18
2,76 3,16 3,55 1,69 6,07 6,26 5,35 5,83
2,82 3,26 3,70 1,83 6,12 6,40 5,45 6,19
2,76 3,20 3,63 1,77 6,07 6,34 547 6,24
2,78 3,23 3,64 1,78 6,07 6,34 5,50 6,24
2,79 3,23 3,65 1,78 6,07 6,32 551 6,21
2,77 3,22 3,64 1,78 6,06 6,33 5,47 6,22
2,80 3,24 3,66 1,79 6,09 6,35 5,49 6,23
2,80 3,24 3,66 1,79 6,09 6,35 5,48 6,23
2,81 3,25 3,66 1,79 6,10 6,35 5,49 6,23
2,84 3,28 3,68 1,80 6,12 6,34 552 6,23
3,19 3,50 3,81 1,86 6,34 6,28 5,82 6,13
4,37 4,37 4,33 2,11 6,99 6,16 7,11 5,87
4,80 4,70 4,56 2,24 7,15 6,17 7,85 5,78
517 4,98 4,73 2,34 7,31 6,12 8,90 5,62
5,29 5,08 4,80 2,38 7,34 6,09 9,14 5,60
527 5,08 4,81 2,38 7,31 6,09 9,19 5,65
522 5,03 4,78 2,35 7,26 6,08 9,24 5,59
5,49 524 4,89 2,42 747 6,09 9,34 5,59
571 5,40 4,97 247 7,66 6,06 9,42 5,60
5,84 5,49 5,03 2,50 7,75 6,04 9,48 5,59
5,92 5,55 5,06 2,51 7,81 6,00 9,52 554
6,01 5,62 511 2,54 7,88 6,00 9,56 554
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6,35 5,86 5,26 2,61 8,20 5,93 9,81 5,46
6,89 6,26 5,50 2,75 8,82 579 9,99 5,42
7,17 6,42 5,64 2,83 9,15 573 10,13 5,40
7,30 6,58 571 2,88 9,56 5,76 10,08 5,40
7,36 6,62 572 2,89 9,79 574 10,10 5,40
7,41 6,67 575 2,91 9,98 5,70 10,11 5,39
7,46 6,70 5,78 2,93 10,04 579 10,11 5,44
7,50 6,73 579 2,93 10,17 5,76 10,12 5,40
7,52 6,75 581 2,95 10,22 579 10,11 5,44
7,55 6,77 5,82 2,96 10,34 5,85 10,11 5,45
7,63 6,83 5,86 2,97 10,80 5,64 10,16 5,40
7,71 6,88 5,90 3,00 11,12 5,78 10,16 5,39
7,74 6,91 591 3,01 11,29 573 10,21 5,36
7,76 6,93 5,93 3,01 11,33 5,84 10,21 5,36
7,74 6,92 5,93 3,01 11,21 6,07 10,19 5,37
7,75 6,92 5,93 3,02 11,16 6,19 10,19 5,38
7,76 6,92 5,93 3,02 11,17 6,24 10,18 5,38
7,75 6,92 5,94 3,02 11,19 6,22 10,16 5,37
7,76 6,92 5,94 3,02 11,17 6,29 10,17 5,38
7,77 6,92 5,94 3,02 11,17 6,34 10,17 5,39
7,78 6,93 5,94 3,03 11,16 6,38 10,17 5,38
7,79 6,94 5,94 3,02 11,13 6,53 10,16 5,40
7,79 6,94 5,94 3,03 11,10 6,62 10,15 5,43
7,81 6,94 5,94 3,03 11,12 6,60 10,16 5,40
7,84 6,96 5,94 3,03 11,06 6,57 10,16 5,40
7,85 6,97 5,96 3,04 11,07 6,58 10,18 5,44
7,85 6,97 5,96 3,04 11,06 6,58 10,19 5,44
7,86 6,98 5,96 3,04 11,06 6,58 10,19 5,45
7,87 6,98 5,96 3,04 11,06 6,58 10,19 5,45
7,88 6,98 5,96 3,04 11,07 6,57 10,19 5,43
8,01 7,04 5,97 3,00 11,14 6,61 10,20 5,38
7,99 7,05 5,98 3,04 11,12 6,54 10,26 534
7,97 7,05 6,00 3,05 11,11 6,54 10,26 5,38
7,97 7,05 6,00 3,06 11,09 6,54 10,23 5,48
7,99 7,05 6,00 3,06 11,10 6,52 10,27 5,37
8,00 7,06 6,00 3,06 11,10 6,52 10,27 5,37
8,01 7,07 6,01 3,06 11,09 6,53 10,27 5,37
8,04 7,09 6,02 3,06 11,10 6,53 10,34 5,37
8,06 7,10 6,03 3,06 11,09 6,53 10,28 5,37
8,13 7,16 6,06 3,07 11,10 6,53 10,28 5,37
8,18 7,20 6,10 3,09 11,09 6,53 10,28 5,37
8,20 7,22 6,11 3,10 11,09 6,53 10,28 5,37
8,22 7,23 6,12 3,10 11,09 6,53 10,28 5,37
8,24 7,24 6,12 3,10 11,09 6,53 10,30 5,37
8,28 7,26 6,14 311 11,10 6,52 10,54 5,29
8,36 7,33 6,17 3,13 11,13 6,52 10,84 5,27
8,39 7,34 6,18 3,14 11,13 6,51 11,02 534
8,40 7,35 6,19 3,14 11,13 6,52 11,11 541
8,41 7,36 6,19 3,14 11,13 6,52 11,14 5,44
8,42 7,37 6,20 3,15 11,13 6,53 11,16 5,49
8,43 7,37 6,20 3,15 11,13 6,53 11,18 554
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843 7,38 6,21 3,16 11,12 6,54 11,15 5,60
8,46 7,41 6,24 321 11,12 6,59 11,10 6,30
8,46 741 6,26 324 11,08 6,66 10,99 6,97
8,45 7,41 6,26 3,25 11,07 6,70 10,88 7,33
847 7,43 6,31 331 11,07 6,77 10,73 7,71
8,46 7,43 6,33 3,34 11,03 6,83 10,73 791
8,48 7,46 6,37 3,40 11,01 6,97 10,70 8,15
8,50 7,49 6,42 345 10,96 7,06 10,72 8,35
8,52 7,52 6,48 3,55 10,93 7,25 10,65 8,65
8,50 7,55 6,56 3,66 10,87 7,47 10,55 9,02
8,55 7,64 6,69 3,84 10,78 7,88 10,53 9,31
8,63 7,72 6,86 4,05 10,68 8,20 10,42 9,49
8,73 7,90 7,02 4,23 10,61 8,51 10,43 9,71
8,92 8,08 7,21 4,43 10,60 8,69 10,41 9,77
9,01 8,18 7,33 4,55 10,62 8,78 10,43 9,83
9,04 8,23 7,38 4,61 10,64 8,86 10,44 9,92
9,10 8,27 7,43 4,66 10,58 8,95 10,33 9,97
9,09 8,27 7,46 4,69 10,62 9,02 10,39 9,93
9,09 8,29 7,48 4,69 10,56 9,00 10,33 9,94
9,10 8,28 7,47 4,71 10,59 9,00 10,34 9,93
9,17 8,34 7,50 4,73 10,60 8,98 10,38 9,92
9,21 8,36 7,51 4,75 10,61 9,02 10,38 9,94
9,18 8,35 7,52 4,76 10,61 9,02 10,38 9,91
9,21 8,37 7,52 4,74 10,60 8,95 10,42 9,88
9,34 844 7,54 4,74 10,64 8,91 10,45 9,85
9,35 8,46 7,58 4,78 10,70 8,96 10,53 9,84
9,41 8,49 7,59 4,80 10,71 9,04 10,49 9,86
9,36 847 7,60 4,80 10,69 8,99 10,49 9,91
9,34 8,45 7,58 4,79 10,66 8,95 10,43 9,85
9,35 8,46 7,58 4,79 10,67 8,96 10,42 9,85
9,38 8,48 7,59 4,80 10,67 8,96 10,44 9,85
9,39 8,48 7,59 4,80 10,67 8,96 10,44 9,85
9,41 8,49 7,60 4,80 10,68 8,95 10,45 9,82
9,42 8,50 7,60 4,81 10,67 9,03 10,44 9,86
9,47 8,56 7,68 4,92 10,57 9,54 10,44 10,00
9,44 8,56 7,71 4,96 10,54 9,56 10,41 10,01
9,54 8,65 7,80 5,06 10,57 9,65 10,44 10,11
9,59 8,69 7,84 511 10,51 9,80 10,43 10,11
9,58 8,69 7,85 513 10,50 10,08 10,42 10,12
9,60 8,70 7,88 517 10,49 10,32 10,39 10,12
9,63 8,73 7,89 517 10,42 10,57 10,40 10,16
9,64 8,74 7,90 5,18 10,40 10,65 10,39 10,16
9,67 8,76 7,93 524 10,34 11,16 10,39 10,23
9,65 8,75 7,94 524 10,45 11,15 10,36 10,19
9,65 8,76 7,95 5,26 10,42 11,08 10,37 10,23
9,65 8,77 7,97 5,28 10,42 11,16 10,37 10,22
9,70 8,80 7,98 5,28 10,46 11,06 10,38 10,22
9,69 8,80 7,98 5,29 10,47 11,10 10,38 10,23
9,69 8,79 7,99 5,29 10,57 11,16 10,32 10,18
9,70 8,79 7,98 527 10,44 11,26 10,37 10,19
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9,68 8,79 7,98 5,28 10,46 11,06 10,37 10,20
9,69 8,79 7,98 5,28 10,46 11,06 10,35 10,21
9,70 8,79 7,98 5,28 10,46 11,07 10,35 10,21
9,71 8,79 7,98 5,28 10,46 11,06 10,35 10,21
9,74 8,82 8,00 5,31 10,48 11,17 10,35 10,23
9,77 8,83 8,01 5,32 10,50 11,22 10,35 10,23
9,78 8,84 8,01 5,33 10,51 11,24 10,35 10,22
9,78 8,84 8,01 5,33 10,51 11,24 10,35 10,22
9,81 8,86 8,03 534 10,56 11,20 10,36 10,23
9,82 8,87 8,03 5,34 10,57 11,18 10,36 10,23
9,83 8,88 8,05 5,36 10,59 11,27 10,37 10,22
9,87 8,91 8,06 5,37 10,67 11,30 10,38 10,24
9,88 8,91 8,06 5,37 10,69 11,31 10,37 10,23
9,89 8,92 8,07 5,38 10,66 11,30 10,37 10,24
9,89 8,92 8,07 5,38 10,64 11,33 10,38 10,24
9,90 8,92 8,07 5,38 10,65 11,33 10,36 10,24
9,91 8,92 8,07 5,38 10,65 11,32 10,36 10,22
9,93 8,94 8,10 541 10,66 11,30 10,38 10,23
9,94 8,94 8,10 5,42 10,69 11,29 10,37 10,23
9,96 8,95 8,10 5,42 10,69 11,28 10,38 10,23
9,97 8,96 8,11 5,43 10,70 11,28 10,38 10,23
9,98 8,97 8,11 5,43 10,69 11,27 10,37 10,23
9,99 8,97 8,12 544 10,69 11,28 10,39 10,22
10,00 8,98 8,13 5,45 10,69 11,27 10,38 10,23
10,01 8,99 8,14 5,46 10,71 11,25 10,37 10,24
10,02 9,00 8,14 5,46 10,70 11,27 10,38 10,23
10,03 9,00 8,15 5,47 10,68 11,25 10,38 10,23
10,04 9,01 8,15 5,48 10,70 11,25 10,38 10,23
10,05 9,01 8,15 5,47 10,71 11,27 10,38 10,23
10,06 9,01 8,15 5,47 10,68 11,26 10,38 10,25
10,07 9,02 8,16 5,48 10,70 11,25 10,38 10,25
10,08 9,03 8,17 5,48 10,71 11,25 10,39 10,23
10,10 9,04 8,17 5,48 10,69 11,24 10,38 10,23
10,11 9,04 8,17 5,48 10,72 11,24 10,38 10,23
10,12 9,05 8,17 5,49 10,71 11,24 10,38 10,23
10,13 9,05 8,17 5,49 10,70 11,24 10,38 10,23
10,14 9,06 8,20 5,51 10,71 11,22 10,38 10,24
10,16 9,08 8,19 5,50 10,70 11,23 10,39 10,23
10,17 9,08 8,20 5,53 10,72 11,20 10,38 10,24
10,23 9,12 8,22 5,52 10,73 11,25 10,39 10,23
10,28 9,16 8,24 5,55 10,72 11,23 10,39 10,23
10,28 9,17 8,25 5,56 10,71 11,23 10,40 10,23
10,32 9,19 8,27 5,58 10,71 11,23 10,39 10,23
10,36 9,22 8,28 5,59 10,72 11,23 10,39 10,23
10,37 9,23 8,29 5,60 10,72 11,24 10,39 10,23
10,39 9,24 8,30 5,60 10,72 11,23 10,39 10,24
10,40 9,25 8,30 5,60 10,69 11,23 10,38 10,24
10,40 9,25 8,31 5,61 10,71 11,24 10,38 10,24
10,42 9,26 8,31 5,61 10,70 11,24 10,40 10,22
10,43 9,26 8,31 5,61 10,71 11,24 10,29 10,21
10,45 9,28 8,32 5,62 10,71 11,24 10,39 10,23
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B-6

10,47 9,28 8,33 5,63 10,72 11,25 10,39 10,23
10,48 9,30 8,34 5,65 10,72 11,24 10,38 10,23
10,49 9,30 8,35 5,65 10,72 11,24 10,40 10,24
10,51 9,31 8,35 5,65 10,72 11,25 10,36 10,22
10,52 9,32 8,36 5,65 10,71 11,25 10,36 10,24
10,53 9,32 8,36 5,66 10,71 11,24 10,36 10,23
10,54 9,32 8,36 5,66 10,71 11,25 10,36 10,23
10,54 9,33 8,37 5,66 10,65 11,41 10,36 10,23
10,54 9,32 8,36 5,65 10,66 11,47 10,35 10,22
10,59 9,35 8,38 5,68 10,73 11,49 10,34 10,20
10,58 9,35 8,37 5,66 10,69 11,43 10,37 10,19
10,58 9,34 8,36 5,65 10,79 11,25 10,33 10,23
10,58 9,34 8,36 5,65 10,76 11,24 10,34 10,21
10,59 9,34 8,36 5,65 10,73 11,26 10,35 10,21
10,60 9,34 8,36 5,65 10,76 11,25 10,34 10,21
10,60 9,34 8,36 5,65 10,71 11,26 10,34 10,21
10,61 9,34 8,36 5,65 10,71 11,26 10,34 10,21
10,62 9,34 8,36 5,65 10,71 11,26 10,34 10,20
10,63 9,34 8,36 5,65 10,71 11,27 10,34 10,21
10,64 9,35 8,36 5,65 10,77 11,31 10,35 10,20
10,65 9,36 8,36 5,64 10,66 11,28 10,39 10,20
10,66 9,36 8,37 5,66 10,77 11,33 10,31 10,21
10,69 9,38 8,38 5,66 10,76 11,32 10,35 10,22
10,72 9,41 8,39 5,67 10,76 11,29 10,37 10,25
10,73 9,42 8,40 5,68 10,77 11,26 10,34 10,20
10,76 9,43 841 5,69 10,70 11,30 10,39 10,28
10,80 9,45 843 571 10,74 11,23 10,36 10,25
10,79 9,44 841 5,69 10,73 11,26 10,36 10,28
10,78 9,44 841 5,70 10,74 11,24 10,39 10,27
10,77 9,42 8,39 5,68 10,73 11,20 10,36 10,23
10,78 9,42 8,39 5,68 10,72 11,22 10,35 10,22
10,80 9,43 841 5,69 10,73 11,22 10,38 10,20
10,82 9,45 8,42 5,70 10,72 11,22 10,44 10,35
10,86 9,47 8,42 5,70 10,74 11,23 10,36 10,34
10,83 9,46 841 5,69 10,72 11,22 10,39 10,20
10,85 9,46 8,41 5,69 10,73 11,22 10,38 10,20
10,87 9,48 8,42 5,70 10,73 11,23 10,28 10,35
10,87 9,47 841 5,68 10,74 11,22 10,40 10,37
10,86 9,47 841 5,68 10,73 11,22 10,38 10,21
10,87 9,47 841 5,68 10,72 11,22 10,38 10,21
10,88 9,47 8,37 5,68 10,72 11,22 10,38 10,20
10,89 9,47 8,37 5,68 10,73 11,23 10,38 10,20
10,89 9,47 8,37 5,68 10,73 11,22 10,38 10,20
10,90 9,47 8,37 5,68 10,73 11,23 10,38 10,20
10,91 9,47 8,37 5,68 10,73 11,23 10,38 10,20
10,91 9,47 8,37 5,68 10,73 11,23 10,37 10,20
10,92 9,47 8,37 5,68 10,73 11,23 10,37 10,20
10,93 9,48 8,37 5,68 10,73 11,23 10,37 10,20
10,93 9,48 8,37 5,68 10,73 11,23 10,37 10,20
10,94 9,48 8,37 5,68 10,73 11,23 10,37 10,19
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10,95 9,48 8,37 5,68 10,72 11,23 10,37 10,19
10,96 9,48 8,37 5,68 10,73 11,23 10,37 10,20
10,96 9,49 8,37 5,68 10,72 11,23 10,37 10,20
10,97 9,49 8,37 5,68 10,73 11,22 10,36 10,21
10,98 9,49 8,37 5,68 10,73 11,22 10,36 10,20
10,99 9,49 8,37 5,68 10,73 11,22 10,36 10,20
10,99 9,50 8,37 5,68 10,73 11,22 10,36 10,20
11,01 9,50 8,38 5,69 10,73 11,24 10,42 10,28
11,01 9,51 8,38 5,69 10,73 11,24 10,44 10,34
11,02 9,51 8,38 5,69 10,73 11,24 10,45 10,37
11,04 9,52 8,40 5,70 10,73 11,24 10,48 10,36
11,06 9,54 841 571 10,73 11,23 10,58 10,39
11,07 9,54 841 571 10,73 11,24 10,59 10,38
11,08 9,55 8,41 571 10,74 11,23 10,59 10,39
11,09 9,55 8,41 571 10,73 11,23 10,59 10,38
11,11 9,57 8,42 5,72 10,73 11,24 10,59 10,39
11,12 9,57 8,43 572 10,74 11,23 10,58 10,39
11,13 9,58 8,43 5,72 10,74 11,23 10,58 10,39
11,14 9,58 8,43 572 10,73 11,24 10,55 10,40
11,15 9,59 8,43 5,73 10,74 11,24 10,57 10,38
11,17 9,60 8,46 5,75 10,73 11,24 10,53 10,42
11,17 9,61 8,46 574 10,74 11,24 10,55 10,40
11,22 9,62 8,47 574 10,76 11,22 10,57 10,43
11,19 9,61 8,47 574 10,74 11,23 10,55 10,41
11,21 9,62 8,46 574 10,74 11,22 10,59 10,33
11,22 9,62 8,46 574 10,71 11,24 10,56 10,34
11,24 9,63 8,47 574 10,72 11,23 10,61 10,42
11,25 9,63 8,47 575 10,71 11,19 10,61 10,45
11,24 9,64 8,47 575 10,72 11,22 10,61 10,46
11,27 9,66 8,49 5,76 10,73 11,28 10,55 10,41
11,30 9,68 8,51 5,78 10,71 11,27 10,56 10,43
11,34 9,70 8,53 5,81 10,74 11,25 10,55 10,44
11,35 9,71 8,54 5,82 10,76 11,26 10,54 10,43
11,35 9,72 8,54 5,82 10,77 11,26 10,55 10,38
11,38 9,73 8,56 5,82 10,75 11,30 10,55 10,38
11,36 9,72 8,54 5,82 10,73 11,23 10,51 10,41
11,33 9,70 8,53 5,80 10,70 11,50 10,55 10,31
11,33 9,69 8,53 5,80 10,73 11,22 10,51 10,38
11,33 9,69 8,53 5,81 10,73 11,22 10,51 10,38
11,34 9,70 8,53 5,81 10,73 11,22 10,51 10,38
11,35 9,70 8,54 5,81 10,73 11,21 10,51 10,38
11,36 9,71 8,54 5,81 10,73 11,21 10,51 10,38
11,37 9,71 8,54 5,82 10,73 11,21 10,51 10,38
11,38 9,72 8,54 5,82 10,73 11,21 10,52 10,38
11,39 9,72 8,54 5,82 10,72 11,21 10,51 10,38
15,74 12,31 10,47 7,64 10,43 11,14 10,67 10,54
15,74 12,31 10,47 7,64 10,43 11,15 10,67 10,54
16,02 12,51 10,66 7,83 10,43 11,15 10,69 10,54
16,03 12,52 10,66 7,83 10,43 11,15 10,69 10,54
16,03 12,52 10,67 7,84 10,42 11,15 10,70 10,55
16,04 12,53 10,67 7,84 10,42 11,14 10,70 10,54
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B-8

16,04 12,53 10,68 7,85 10,42 11,15 10,70 10,54
16,05 12,54 10,68 7,85 10,42 11,15 10,70 10,55
16,05 12,54 10,69 7,86 10,42 11,15 10,70 10,55
16,05 12,54 10,70 7,86 10,42 11,15 10,71 10,54
16,06 12,55 10,70 7,87 10,43 11,15 10,71 10,54
16,06 12,55 10,71 7,87 10,43 11,15 10,71 10,54
16,07 12,56 10,71 7,88 10,43 11,15 10,71 10,54
16,07 12,57 10,72 7,89 10,43 11,14 10,71 10,54
16,08 12,57 10,73 7,89 10,43 11,14 10,70 10,54
16,08 12,58 10,73 7,90 10,43 11,14 10,71 10,54
16,08 12,58 10,74 7,90 10,43 11,15 10,71 10,54
16,09 12,58 10,74 7,91 10,43 11,14 10,71 10,54
16,09 12,59 10,75 7,92 10,43 11,14 10,71 10,54
16,09 12,59 10,75 7,92 10,44 11,14 10,71 10,54
16,10 12,60 10,76 7,93 10,44 11,14 10,71 10,54
16,10 12,61 10,77 7,94 10,44 11,14 10,71 10,55
16,11 12,61 10,78 7,95 10,43 11,14 10,71 10,55
16,11 12,65 10,78 8,00 10,44 11,15 10,71 10,55
16,11 12,65 10,79 8,01 10,44 11,15 10,72 10,54
16,12 12,66 10,80 8,02 10,44 11,14 10,72 10,54
16,12 12,66 10,80 8,02 10,44 11,14 10,72 10,55
16,12 12,67 10,81 8,03 10,44 11,14 10,72 10,54
16,13 12,67 10,81 8,04 10,44 11,14 10,72 10,54
16,13 12,67 10,82 8,04 10,45 11,14 10,72 10,54
16,13 12,68 10,83 8,05 10,45 11,14 10,73 10,54
16,14 12,68 10,83 8,06 10,45 11,14 10,73 10,54
16,14 12,69 10,84 8,06 10,45 11,14 10,73 10,54
16,14 12,69 10,84 8,07 10,45 11,14 10,73 10,53
16,14 12,69 10,85 8,08 10,45 11,14 10,73 10,54
16,15 12,70 10,85 8,08 10,45 11,14 10,73 10,54
16,15 12,70 10,86 8,09 10,45 11,14 10,73 10,54
16,15 12,71 10,87 8,10 10,46 11,14 10,73 10,54
16,16 12,71 10,88 8,10 10,46 11,14 10,73 10,54
16,16 12,72 10,89 811 10,46 11,14 10,74 10,54
16,16 12,72 10,89 8,12 10,46 11,14 10,74 10,54
16,16 12,73 10,90 8,13 10,47 11,14 10,75 10,54
16,16 12,73 10,91 8,14 10,46 11,14 10,75 10,54
16,17 12,74 10,91 8,15 10,47 11,13 10,75 10,54
16,17 12,74 10,92 8,15 10,47 11,14 10,75 10,54
16,17 12,75 10,93 8,16 10,47 11,13 10,75 10,54
16,17 12,75 10,93 8,17 10,47 11,14 10,75 10,54
16,17 12,75 10,94 8,18 10,47 11,14 10,75 10,54
16,18 12,76 10,95 8,18 10,47 11,13 10,75 10,54
16,18 12,76 10,95 8,19 10,48 11,13 10,75 10,53
16,18 12,77 10,96 8,20 10,48 11,14 10,75 10,54
16,18 12,77 10,97 8,20 10,48 11,13 10,76 10,54
16,19 12,78 10,98 821 10,48 11,13 10,75 10,53
16,19 12,78 10,98 8,22 10,48 11,13 10,76 10,53
16,19 12,79 10,99 8,23 10,49 11,13 10,76 10,53
16,19 12,79 11,00 8,23 10,49 11,13 10,77 10,53
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16,19 12,80 11,00 8,24 10,49 11,12 10,76 10,53
16,20 12,80 11,01 8,25 10,49 11,13 10,77 10,53
16,20 12,81 11,02 8,26 10,49 11,13 10,77 10,53
16,20 12,81 11,03 8,26 10,50 11,12 10,78 10,53
16,20 12,82 11,04 8,27 10,49 11,13 10,78 10,53
16,20 12,91 11,05 8,28 10,50 11,13 10,78 10,52
16,21 12,91 11,06 8,29 10,51 11,13 10,78 10,52
16,21 12,91 11,07 8,30 10,52 11,13 10,78 10,53
16,21 12,91 11,07 8,31 10,52 11,13 10,78 10,52
16,21 12,92 11,08 8,32 10,53 11,13 10,79 10,52
16,21 12,92 11,09 8,33 10,52 11,13 10,79 10,52
16,22 12,93 11,10 8,34 10,53 11,13 10,79 10,52
16,22 12,93 11,10 8,34 10,52 11,13 10,79 10,52
16,22 12,94 11,11 8,35 10,53 11,13 10,79 10,52
16,23 12,95 11,13 8,37 10,52 11,12 10,79 10,53
16,23 12,95 11,13 8,38 10,53 11,12 10,79 10,53
16,23 12,96 11,14 8,39 10,53 11,12 10,79 10,53
16,23 12,96 11,15 8,40 10,53 11,12 10,79 10,52
16,24 12,97 11,16 8,41 10,54 11,12 10,80 10,52
16,24 12,97 11,17 8,42 10,54 11,12 10,80 10,52
16,24 12,98 11,18 8,43 10,54 11,12 10,80 10,52
16,24 12,98 11,19 8,43 10,53 11,11 10,80 10,52
16,99 14,48 13,15 10,45 10,55 11,06 11,08 10,35
16,99 14,48 13,15 10,45 10,54 11,07 11,08 10,34
16,99 14,48 13,15 10,45 10,54 11,06 11,08 10,34
16,99 14,48 13,15 10,45 10,55 11,07 11,08 10,34
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