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Wood

Historically timber has been chosen at site in the
forest and according to what experience and tradition
said. In todays industrialized lumber industry it is
hard to get hold of quality timber in the timber trade
outlets. A few specialized manufacturers of timber
suitable for corner timbering exists. There are also
manufacturer of timber products resembling timber
for example laminated precut logs. (http://www.
overbygg.se/kvalitet-2/timmerhus/).

Timber

The right kind of timber is important for corner
timbering. Since the wood is only slightly processed
the shape and quality of the tree is essential. Trees
should be tall and straight with high placed branches.
To be able to resist rot the amount of heartwood
needs to be high. The heartwood of pine is

contains large amounts of pinosylvin and
pinosylvinmonometyl which have fungicidal
characteristics (Sjomar s. 208) Different ways of
processing the wood aims at increasing the amount of
exposed heartwood. (Sjomar s.205)

There are traditional methods to increase the amount
of protective substances by controlled damage

of the trees in order for it to activate its defensive
mechanisms. (http://www.fetvedensvanner.com/
randbarkning.html)

Shrinkage and drying

The shrinkage of wood varies over time but is most
dramatic the first period after logging. Most shrinkage
affects the tangential direction of the wood, after that
the radial and finally in the direction of the fibers.
The use of raw timber is hard since it is difficult

to guess how the shrinkage will happen. Timber

for corner timbering should be dried before using,
(http:/ /skogssverige.se/node/38327)

Walls

The walls are perhaps the most remarkable aspect
of a corner-timbered house which provide a number
of advantages for the construction as a whole. For
the stability of the wall the corners are essential.
They have the task of tying the walls together and
stabilise while being air and water tight. They need

to be carefully designed to handle the problems that
can occur. this is further complicated by the varying
dimensions of the traditional timber so that each log
corner needs to be individually adapted

To make the logs airtight a groove needs to be cut
according to the lower logs’ profile on the upper log,
This groove has traditionally been insulated with
moss. To stabilise the walls between the corners, holes
are drilled at certain intervals in both the lower and
upper log in which wooden nails are inserted. (Sjomar
s. 133)

Openings

Openings in corner timbered wall provide a problem
since acts destabilizing as the corners become
disconnected. The reinforcing wooden nails provide
some support but generally the openings can be
reinforced with planks inserted in grooves in the
endings of the cut logs. (S6derberg 2005 5.27).

The principle of providing a possibility of the wall
to settle is important. Therefore a measure of extra
space is carved out above standing timber inserted in
the logs.

Roofs

The simples form of roofing in corner timbered
houses is when boards rest on horisontal logs fit into
the end walls(Sjomar s. 152)

The slant of the roof is determined by the desired
roofing. Peat roofs for example demand a low slant so
as not to slide off.

Floors

Floors have traditionally been laid resting on the
bottom joist or historically between joists at the
bottom. It has consisted of planks or cleft timber.

Foundation

The foundation is preferably built on firm ground
sloping away from the building. This to prevent water
assembling or splashing up at the bottom of the

wall. The corners of the walls rest on fundaments
traditionally of stacked stones.

Opportunities and limitations

Timber

At the present there are a number of manufacturers
of housing timber. Though todays forestry with its’
focus on quantitative production does not cater to a
large supply of quality timber

Further back in history when the population was
smaller the supply of quality timber was greater.

An interesting project started in 1999 called
“fetvedens vinner”. They are a network of forest
owners who have as purpose to provide a stock of
heartwood-rich trees.

Such initiatives increases the possibility to get hold of
high quality wood.

Manufacturing

Corner timbering on industrial basis is prevalent today
with manufacturers building the houses in factorys
nad then transporting them to the site of the client

Constructions

The construction of corner timbered houses can be
limited by the demands and regulations. You will have
to prove your house stands up to the energy-demands
of the authorities.

(Lindberg)

New technologies

Acetylation of wood is a method where an acetyl is
added to replace the hydroxyl in the long molecules
of the plant cell. This makes the wood more
dimensionally stable and more restistant to fungi and
insects.(https://cen.acs.org/articles/90/132/Making-
Wood-Last-Forever-Acetylation.html).

Acetic anhydride is added to the wood chemically
acoording to different methods. Either through
vacuum drying in a microwave reactor, or through
leaching and drying, or vacuum drying and
impregnated and dried anew. The waste consists
mostly of vinegar. (http://www.traguiden.se/
TGtemplates/popuplspalt.aspxrid=1217).

This might be useful as a way of protecting the wood
of a timber construction.

summary

Sustainability

Corner timbering is a great alternative for a
sustainable way of building. Wood binds carbon and
is naturally produced. Since it is the wood itself that
acts as a bond in the construction metal parts can be
avoided to a substantial degree

Health

Timber is antistatic and thereby decreases the amount
of dust in the air. A solid wooden construction or
possibly insulated with cellulose insulation hamful
emissions can be reduced.

CNC-technology

The modern CNC-technology allows for an advanced
production. In combination with suitable software and
multi-axis operations complex building components
can be produced. Here there is an opportunity for the
vernacular techniques which works through complex
components and creates the possibility for even more
complexity without much increasing the labour effort.

Proposal

The construction proposal laid forward utilizes

the possibilities and faces the problem of a mostly
through-and-through wooden building, constructively
using gravitation and the deformation qualities of
wood and tackling the problems of the same. It
provides an overview of the technical challanges of
general wooden construction and the specific solution.
The specific corner-timbered/stave-construction
combination chosen to give the possibility of
insulation between the walls and experiment with a
new type of interacting wooden sytems. The result

is a possibly modular system with the possibility of
changing and adapting the parts in the framework

of the building “matrix”. The system acts as a whole
but the parts can be tweaked further to enhance the
constructive performance.

An opening has been left in the floor joists to provide
a space for an imagined inorganic wetroom and
installation shafts. Since this is not an integrated part
of the constructive system it has been left out.
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Abstract

Many modern construction methods suppose the use of
environmentally damaging substances or high-energy-
demanding products. As of today we see a rising interest in
wood as it is a sustainable and renewable material. However it
is often used as an exchangeable material, not fully appreciating
the technical possibilities, especially with the aid of modern
technology. The vernacular traditions of corner timbering and
stave construction allow for disassembly and reassembly. This
grants the opportunity of being able to move your house with
you, or to construct it in one place and assemble it in another.
In Sweden a large part of the cost of building is labour. By
making a building that is essentially just stacked wooden
components a lot of working time and money could be saved.

This thesis aims to look into the possibilities of construction
systems based in vernacular traditions with emphasis on corner
timbering and complex components.

The project is based on research done on the relevant
construction techniques, how they work and what they entail.

By looking into all the constructive parts in a wooden
construction the thesis works through the details in different
parts and exemplify solutions. Through a simple design the
main problems of a building project based on corner timbering
and stave construction are examined.

The thesis results in a kind of matrix for further developing
and detailing a modular system through the example presented.
It is almost entirely made of wood and exhibits the necessary
solutions for such an endeavour. They require however a
complex shape that I believe is all the more probable in

the future with new technologies of programmable cutting
machines. Buildings can essentially be designed and printed.
The thesis provides the knowledge and some necessary insights
for designing according to the principles of corner timbering
and some more complex combinations.
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Trad

Det finns ingen tydlig biologisk definition av trid men det
som man kallar trad ar flerariga vedvixter. Vedvaxter dr vaxter
dar stammen/stjilken forvedas genom bildandet av lignin. En

vigledning till definition kan vara bildandet av en tydlig stam.
(http:/ /www.ne.se/lang/vedv®/oC3%A4xt).

Veden kallas botaniskt f6r xylem som dr den vivnad som
transporterar amnen i stammen. Den bestar av trakeider och
parenkymceller. Trakeiderna bestir av enbart cellvigg. (ved.
http:/ /www.ne.se/lang/ved, Nationalencyklopedin, himtad
2014-03-19.) Veden omger tridets mirg och omges i sin tur
av kambiet, bastlagret och barken (Thunell s.11) I kambiet
nybildas celler i tangentialled i barrtriden. Inat stammen

fran kambiumskiktet bildas vedceller och utit bastceller.
Nybildningen bérjar i knoppen och bildar sedan en hinna 6ver
stammen genom celldelning och strickning. (Thunell s.16)

Tridmne

Historiskt har timret valts pa plats 1 skogen enligt de
uppfattningar efter erfarenhet och tradition som gillt f6r
riktiga. I dagens industrialiserade virkesproduktion finns det
lite mojlighet att komma 6ver passande virke i trivaruhandeln.
Nigra nischade distributorer av hustimmer férekommer. Det
finns dven ett antal tillverkare av laminerat timmer med frist
form och drag som avligset efterliknar byggtimmer taget ur en

Karnved
Mirg

Ytved

Bark

Ty
iy

fra

stock. De tillhandahaller dven byggsatser av fardigutformade
hustyper. Vid anviandning av den har typen av “timmer” ar
dock tork- och krympningsegenskaperna mycket annorlunda
heltimmer, generellt sett mer formstabilt (http://www.
overbyge.se/kvalitet-2/timmerhus/).

Val av virke

Vid knuttimring spelar valet av virke stor roll eftersom
byggnadsmaterialet bestar av sa pass stora delar av samma trdd.
Stockarna dr bearbetade men inte i sa hog grad som till exempel
brider vilket staller krav pad tradmnet. Trad som valjs {or att
bearbetas till timmer skall vara raka och hégvixta och fillas 1
midvintertid (januari/februari). (Holmberg s.68-72) Det finns i
uppteckningsmaterialet om timmer insamlat av nordiska museet
en mingd olika sitt att se om ett trad dr moget och laimpligt

for timring. Jag har inte sjalv gatt igenom dessa utan himtar
referenserna fran Peter Sjomars avhandling,

For att ha hog rotbestindighet bor kirnvirkesandelen vara hog.
Kirnvirket 4r 1 furu rik pa pinosylvin och pinosylvinmonometyl
vilka har fungicida egenskaper. (Sjémar s. 208) Olika sitt

att bearbeta stockarna kan ha sitt upphov i att vilja minska
mingden kinsligare ytved och frambringa kidrnan till de utsatta
delarna. Det har dock funnits olika uppfattning om detta
historiskt. (Sjomar 5.205)

For att 6ka mangden kiarnvirke och hartser i stammen kan man
randbarka eller toppkapa triden. Metoderna fungerar lite olika
och ir olika snabba. Vid randbarkning barkas stammens sida
till omkring sju meters h6jd. Genom att skada tridet utlses
tradets forsvarsmekanismer och de rothdmmande effekter Okar.
(http:/ /www.fetvedensvanner.com/randbarkning. html)



Sprickbildning i bilat timmer (boningshus fran Norra Finnskoga socken)
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Motsols vridet trid ~ Medsols vridet trid (solvint)

virke

Krympning och torkning

Historiskt har virke vanligtvis grovhuggits pa plats i skogen for
att sedan torkas 6ver sommaren. Krympningen varierar 6ver tid
men ir som storst den forsta tiden. Den storsta krympningen
sker 1 triets tangentiella riktning (4,0-14,0% ratt till helt torrt)
varefter i den radiella (2,0-8,5%) och minst i fiberriktningen
(0,1-0,35%). (Thunell 5.40)

Anvindning av ratt virke vid timring dr inte att rekommendera
da det dr mycket svart att férutse hur timret krymper den forsta
tiden. Anvints ratt timmer 4r risken for otitheter stor. Numera
torkas timmer tinkt f6r husbyggande i torkkammare for att na
en limplig fuktkvot pa kortare tid. Lingre torktider ger dock
bittre kvalitet men fOr att uppna laga fuktkvoter bor timret
torkas inomhus. (http://skogssverige.se/node/38327)

Sprickbildning

Nir virket torkar dras fibrerna ihop vilket orsakar
sprickbildning. Detta sker vanligen den kortaste vigen fran
kirnveden till timrets yta. Avstandet hiremellan minskas nir
timret bilas vilket gbr att man kan férutsiga att sprickorna
borde bildas utmed de plana sidorna. Genom att géra

ett spar i timret, sa kallad margsprickning, kan man rikta
sprickbildningen dit. Minst skada bor det gbra pa ovansidan dér
vatten inte har mojlighet att ta sig in och bli stiende samtidigt
som man undviker den vidgning av draget som skulle uppsta
vid mirgsprickning pa stockens undersida.(Sjémar s.255)
Mirgsprackningen utfors helst innan triet torkat f6r mycket.
(Hakansson s. 25)

Vridning

Normalt vrider sig trd aningen motsols vilket inte paverkar
formstabiliteten i nagon hégre grad. Trid vridna medsols
ir diremot vridna kraftigt genom hela stocken vilket skapar
problem da stocken girna vill vrida sig ur genom att rita

ut fibrerna vilket orsakar pafrestningar i knuten och kan fa
stockvarven att bli otita. (Sjomar s. 240f)



vaggar

Viggarna ir kanske det mest utmirkande for en

ligegtimmerbyggnad och ger en rad foérdelar och foérutsittningar

for konstruktionen i 6vrigt. For viggarnas stabilitet dr knutarna,
Dymling stockarnas forbindelser i hérnen, den kritiska punkten.
Knutarna skall sammanfoga viggarna och stabilisera dem
samtidigt som de 4r tita och vattenavledande. Den till synes
enkla 16sningen kraver ett omsorgsfullt utformande for att I6sa
konstruktionen och hantera de problem som uppstar. Knutarna
har i uppgift att lisa stockarna i varandra och i férhallande till

byggnadens form. Det kompliceras ytterligare av att stockarna
i sig har olika dimensioner inbdrdes och individuellt vilket gér
att det dr svart att arbeta schablonmaissigt.

For att tata emellan stockvarven finns det lite olika metoder.
I norden har man traditionellt ”dragit” (meddragit, mejat etc)

Exempel pa enkelhaksknut, bilat timmer

Uppochnervand stock
ppochnervand stoc stockarna for anpassa dem till varandras anlidggningsyta. Det

innebir att den underliggande stockens form avritas pa den
6vres med ett s.k. dragjirn eller en passare och att det sedan
V' éiggsektion rundiimmervagg huggs eller sagas ut ett spir pa undersidan av den 6vre stocken.
Med en jimn distans far man en anpassad form. Detta har pa
varmare byggnader titats med mossa. Det har dven anvints
lindrev eller t o m mineralull i nyare tid. Férdelen med mossan
ar att den sviller nir den blir bl6t vilket titar ytterligare nir

det dr nédvindigt. Dock kan rétrisken 6ka nagot (Trogen,

En timmermans teorier om timring). For att stadga viggarna
mellan knutarna borras hal fran 6vre till nedre stock vari
trinaglar s.k. dymlingar infdsts. Dessa infogas omvixlande
ovanpid och med avstind emellan sa att ett stockvarv ovanfor
aldrig har dymlingar direkt Gver ett underliggande stockvarvs.
Stabiliseringsmetoden hindrar att viggarna bukar ut eller blir
deformerade och ir speciellt viktig i rOstena, de viggpartier i
gavlarnas 6vre del som inte dr kopplade till ndgon knutkedja.
(Sjomar s. 133)

[P E————
P e

Sektion genom knut Ranlandsknut

Haklaxknut, Dass (Budapest), Buda, 1 .iljedal




oppningar

Ett problem i den liggtimrade konstruktionen édr Gppningar i
stockvarven. Nar en stock kapas av och foérlorar en koppling till
knuten fOrsvagas stabiliteten i viggen. Stockarna stabiliseras av
dymlingarna i viggen men kan vid fonster- och dérréppningar
behéva ytterligare forstirkning. Detta gérs da medelst svird
eller gat. Dir svird dr en plankformad férstyvning som
placeras i ett spar i de avkapade stockarnas dndar vid vigghalet.
Git giller for att vara en T-formig variant mer anpassad for
infistning av en karm (Séderberg 2005 5.27).

Man har ogirna satt fler dn ett fonster per vigg da man i sidant
fall skulle 16sa de mellanliggande stockarna fran férbindelse

till ndgon knut och dirigenom géra den delen instabil. Det ér
mojligt att goéra det genom dymlingar och svird kring fonstren
men inte med samma stabilitet (Sjémar s. 150)

Det ir viktigt att vid infdstning av dorrforstyvning gora
utrymme for et sjunkman sa att timret inte hanger sig pa
gaten eller svirdet nir det krymper. Denna princip giller
genomgaende i konstruktionen.

fak

Det finns ett antal traditionella metoder att bygga tak. Enklast
ar astaket dir taket birs upp av en mittas och eventuellt
sidodsar. Hirpa vilar taktro av dmensioner som ir tillrickligt
birkraftigt for att bira upp ett taklag utan ytterligare underlag,
(Sjomar s. 152)

En annan variant ir As-sparrtaket dir sparrar vilar pa 4sarna
och bir upp taktron som da har en annan riktning, jimfor
takstolar - takspant. (Sjomar s. 154)

Beroende pa vilken takvariant man viljer belastas olika delar av
byggnaden i dstaken mest gavlarna och vid as-sparrtaket dven
langsidorna. Dessa behéver da forstirkas med tvirband som
timras in mellan stockvarven pa dessa.

Takbeldggning finns det olika varianter av och dessa paverkar
valet av takkonsruktion. Exempelvis kan ett spantak vara
brantare dn ett torvtak da torven vid for branta lutningar skulle

glida av.

Dairr med svird
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golv

Golv har traditionellt lagts pa syllstockarna i ett spar eller
mellan tvd stockvarv (dldre tid). Golvet har antingen bestatt av
plank eller klovor av timmer. En intressant variant dr loggolvet
som spanns samman av kilar i olika system.

For att isolera golvet har olika metoder anvints och férordats.
Vanligt har varit att géra mullbankar dir jord inbyggts dikt
muren i grunden. Mullvarv dr en metod dir ej inbyggda
fyllnadsmassor anlagts muren. Fyllnadsmassor av olika material
har brukats. (Werne s.148)

Vdgg pa dalig grundlaggning

grund

Grund

Grundliggningen beror som bekant pa underlaget. Timmerhus
har traditionellt byggts pa en plats dir det bildas ett naturligt
fall fran viggarna, och pa vildrinerade platser till exempel

pa halleberg. Man har placerad grundstenar under de

viktigaste punkterna, knutarna och sillan har de eventuella
murarna mellan dessa nigon birande funktion utan bestar av
stenfyllnad. Grundstenarna har sillan grivts ner till frostfritt
djup utan man har férlitat sig pa valet av plats och byggnadens
formstabilitet. Grundstenarna har bestatt av en eller flera stenar
stabilt staplade pa varandraoch med en stabil anstillningsyta
(Werne s.127). Om grunden varit mer osiker t ex nira
kustomraden har man anvint sig av en metod dir man gravt
ner upplag av stockar i leran och pa sa sitt skapat en sula. Sa
linge stockarna inte utsitts for fuktvariation dr detta timligen
stabilt och bér inte vara utsatt for réta (Drange). Det dr dirfor
rekommenderat att komma under grundvattennivan for att
fukthalten 1 triet skall vara konstant.



moj

Virkestillgang

Det finns idag att flertal féretag som tillhandahaller virke f6r
timring;

Skogsbruket idag med fokus pé kvantitativ virkesproduktion
borgar inte for att det virket som finns att fa tag pa ar

bista mojliga. Langre bak i historien nir virkesatgang

och befolkningstryck var ligre kunde timmer lampligt f6r
byggnader lattare fds tag pa.

Ett intressant projekt igangsatt pa 90-talet ar Fetvedens vinner
som dr en sammanslutning av skogsigare med syftet att bland
annat tillhandahaélla en “virkesbank”. Tanken ir att en viss

del av skogsigarnas produktion skall dgnas at att framstilla
“fetved” eller “tjarved” genom randbarkning och toppkapning,

Sadana initiativ 6kar méjligheterna att kunna inforskatfa
limpligt hallbart virke till immerkonstruktioner.

Tillverkning

Timring pa industriell basis férekommer idag. Stommen timras
upp 1 fabrik f6r att sedan transporteras till byggplatsen. Oftast
torkas timret i ugnar.

Konstruktioner

Till de indamal som de timmerhus klassikt anvints

sasom ekonomibyggnader och bostadshus kan de vara
mycket limpliga. BBR kan dock begrinsa méjligheten till
aretruntboende om dgaren inte kan visa att energiatgangen
blir lig. Pa grund av timrets svarberiknade luftflode dr det inte
alldeles enkelt att rakna pa byggfysiken. (Lindberg)

Arbetskraft och utbildning

Timmermansutbildningar har sedan slutet av 1900-talet 6kat 1
antal efter att intresset for tekniken 6kade. Idag finns det flera
utbildningar pa olika platser i landet. Oftast ligger fokus pa
byggnadsvard da det finns ett stort behov av detta.

Detta har gjort att tillgingen pa arbetskraft och maojligheten
att fa tag 1 kompetens har okat avsevirt. Timmerman finns att
fa tag i flera landskap och intresset fortsitter att Oka (Lindblad

s.27)
Verktyg

Dagens verktyg forenklar avsevirt manga av timringsteknikens
arbetsmoment. Motorsagen férenklar knuthuggning, kapning
och dragning. Kranar férenklar montering av stommen och
sparar pa timmermannen.

Nya tekniker

Acetylering av trd dr en metod ddr man tillfér en acetylgrupp
for att ersitta hydroxylgruppen i vaxtcellens linga molekyler till
exempel lignin och hemicellulosa. Det gor trit formstabilt och
resistent mot svamp och insektsangrepp (https://cen.acs.org/
articles/90/i32/Making-Wood-Last-Forever-Acetylation.html).

Processen gar i korthet ut pa att dttiksyraanhydrid tillfors trit
pa kemisk vig enligt olika metoder; antingen genom att trit
vakuumtorkas i en mikrovéagsreaktor, att det vattenlakas och
torkas eller vakuumtorkas impregneras och torkas pa nytt.
Spillimnen blir till stérsta delen dttika. (http://www.traguiden.
se/TGtemplates/popuplspalt.aspx?id=1217).

Hur detta kan vara till nytta for timmerbyggande behover
undersokas ytterligare. Vilka forbehandlingar kravs. Maste
man hugga upp knutar och annat innan behandling pa grund
av formforindringen osv. Formstabiliteten 6kar mojligheten
att fa tita och varma timmerhus om metoden skulle visa sig
applicerbar.

Hallbarhet

Med dagens stora miljoproblem utg6r timringstekniken ett
yppetligt alternativ. Vid anvindning av ritt virke kan ett hus sta
1 mycket lang tid och saledes binda kol. Konstruktionsmetoden
innebir att 1 stort sett bara biologiskt nedbrytbara material
anvands.

Halsa

Eftersom timmerhus ir antistatiska dr dammférekomsten 1
inomhusluften ligre dn i konventionella byggnader. Emissioner
av skadliga amnen kan i stort sett elimineras.

ligheter och begransningar

CNC-teknik

Den moderna CNC-tekniken 6ppnar stora mojligheter

tor fortillverkade byggsatser. Som konstruktion limpar sig
knuttimring da det ju dr en form av byggsats. Med olika
programvaror och CNC-maskiner med ett flertal axlar

kan komplicerade former frisas. Detta Sppnar fOr att mer
komplexa fortillverkade byggnadsdelar kan produceras for att
skapa byggsatser med intrikata konstruktiva system och detaljer
utan stor arbetsbelastning/kostnad.

Arbetets foljande del dgnas dt en analys av ett tinkt

enklare byggprojekt som kombinerar knuttimring och
stavbyggnadsteknik utifrin de konstruktiva férutsittningarna.
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mafris

Foljande del dr tinkt som en analys och ett klargbrande

av tribyggnadsteknikens mojligheter. Byggnaden i sig har
anvints som ett verktyg for att uppticka och 16sa de tekniska
problemen och analysera byggnadsdelarnas nédvindiga
utformning. Utifran ritningarna och detaljlésningarna kan

man sedan ga djupare och forindra utformningen och

vissa detaljerna ytterligare. Byggnaden utgdr en princip for

ett modulért system i form av en “skalvdgg” dir den yttre
timmerviggen utgor klimatskydd och den inre stavviggen och
bjalklagen avgrinsar fran ett isolerskikt tinkt for 16sull. D4 den
yttre timmervaggen har ett nagot annorlunda verkningssatt dn
den inre stavviggen (liggande respektive stiende timmer) méste
problem med sjunkning och inpassning 16sas.

En 6ppning har limnats i golvbjilklagen f6r en tinkt oorganisk
vat- och installationskdrna. Men eftersom denna inte utgor en
integrerad del i traibyggnadssystemet har jag valt att inte visa
den.

De gra rutorna relaterar till en intervju gjord

med Ulf Bergfjord som har ett stort intresse for
knuttimring och har uppfort en mindre byggnad
med ett flertal olika knuttyper med traditionell
teknik. Detta har anvints som ett satt att diskutera
mojligheterna och relevansen, styrkorna och
svagheterna med l6sningarna presenterade hir.
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nyckel

N - Norr
S - Syd
O - Ost
V - Vist

O - Oversida
u - undersida

d(nr.) - detalj
a, b, ¢, d, e - sarskiljande av liage vast till ost
1,2, 3 etc - sirskiljande av lige hojdled, ner - upp

sb - syllband
vb - viggband
hb - hammarband

rm - rostmoder
tf - rostfader
tb - rOstbarn

tl - r6stlus

ta - takds
na - nockas

ss - stavsyll
shb - stavhammarband

tt - taktro
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Det finns en mingd maijliga stockprofiler att anvanda. Bilandet
av timret handlar om att exponera kirnveden och saledes se
till att virkets hallbara delar 4r de som utsitts for klimatet. Det
handlar ocksia om att minska vikten for att férenkla hantering,
Valet av stockprofil ger olika estetik till byggnaden. Jag har valt
en slatbilad variant av frimst ritningstydlighetsskal. Den skapar
en enhetlig fasad med mer subtila markeringar av stockvarven.

Till hoger finns ett antal exempel pa timmerknutar; fran den
enklaste dir den 6vre stockens profil utgér knuten till en
variant av underhaksknut.

Knutarnas sitt att hantera drivvattnet varierar. Pa ndsta sida
finns nagra exempel pa sektioner genom knutar. Knutarna

skall tita fOr drivvattnet. Kommer drivvatten in kan knuten
antingen avleda vattnet genom fall eller sa kan knuten vara
utformad fOr att tita ytterligare genom att trit pressas samman
mot underliggande stock. Jag har valt en underhaksknut tinkt
att nypa at pa ovansidan av underliggande stock och dirigenom
tata. Forbattringar av knuten skulle kunna vara mer fasningar
for att tita ytterligare och sikra knuten bittre genom storre
anliggningsyta.

oo g

Dy )| C
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Problemet med den hir typen av knut kan vara
att vattnet blir stiende om det skulle komma in.
Det kan avhjilpas genom att en rygg finns pa det
ovre haket som leder ut vattnet For att garantera
titheten dr det darfér mycket viktigt att det finns
sjunkman 1 knuten sa att haket inte 6ppnas om
trit krymper och den 6vre stocken blir vilande pa
troskeln. De raka snitten 6kar risken for otitheter
nir trit krymper. Om den haft fasningar titas
knuten nar trit krymper och sitter sig.

\
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Syllstockarna i nort och séder dr férsedda med urtag
for infistning av bottenbjilklaget som sedan kan bar a
det undre golvet. tinkt f6r installationer och isolering

1 form av 16sull eller kutterspan mojligen. fordelen

med kutterspdn 4r att det 4r trd och beter sig pa
liknande satt som timret. Syllstockarna har en avsats for

golvupplaget.
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Ulf Bergfjord har anvint sig av kirnfura de forsta
timmervarven dar trit 4r som mest utsatt for att
sedan anvinda gran. Gran dr mer litthanterligt
men kinsligare. Ulf har dven gjort en halvsyll f6r
att skapa en jamn underkant pé sin byggnad.
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\ Golvbjilkarna inkilas 1 urtagen i syllvarvet och dven i
“tvarbjalkar” som ger mojlighet till utrymmet f6r det
\ tinkta Vﬁtrumspaketet(dl)'
16x gb1b \\\\ \

e



24
8
<
- O
< X
< 5
g &
S 5 4
T g §
o By e
o T
. m
R =
ama
22 9
g & ¢
< » O
Vﬁd
S ] ¢
afk
g0 F
=50 @
= =
887
Mo
83 8
<2 g
g g 9
a.U.ﬂ
£ 5 £
0 S g

2x gbla

W% 16x gb1b
u d3
) d2
0
1

dzquuuuuuu

25x gb1c

Qv

d3@ |

19



vbN1

56x gpla

3x gplab

2x gplbb
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ssvN

ssvVO0a

ssvN

ssvS

Stavsyllarna laxas in 1 syllstockarna och forsta
viggbandets norra och sédra stockar. I mellanviggarnas
stockar lases de av den 6vre. Stavsyllen i 6st och vist
har urtag for nista golvbjilklag och spar for att stalla
stavarna.
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vbV01a

vbVO1b

vbV01c

vbVv01d

vbVO1le

Stockarna i nordsydlig riktning pa denna niva har
urtag for golvbjilklag och spar for stavarna, nagot
som foljer mellanviggarnas stockar for att tita mellan

timmerviggen och stavviggen.
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16x gb2a

Z

Hir kan man se detaljerna pa stavsyllens inlaxning i
timmerviggen (d3) och golvbjilklagets infistning i
stockarna(d2). hir kan man ocksa se utrymmet mellan
bjilklagen dar installationer kan matas in 1 resten av
konstruktionen i skalet. Man kan ocksa se en detalj pa
lasningen av stavsyllen 1 mellanviggen med sjunkman
1 den Overliggande stocken och spéret fOr stavarna i

béade stavsyllen och viggbandet(d1). Hir finns ocksa ett
urtag for dorréppningar i mellanviggarna med spar for
gat. Genomgédende pa dessa sidor kan man studera den

vaxelvisa placeringen av dymlingshalen (jag har valt att
inte visa dymlingarna)
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vbVOL4e

vbVO4d % Fonster och ytterdorr skapar 6ppningar pa samma sitt
som dorrarna 1 mellanviaggarna med spar f6r gat och
som dven det bor nimnas extra dymlingshal for att
stabilisera 6ppningen
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Fonstrens och dorrarnas gatar titar mellan vigg
och karm och stabiliserar viggen. Mellanviggarnas

dorrgatar och omfattning limnar sjunkman 6ver tinkt

att tickas av fodret.
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Kopplingen mellan timmerviggens och stavviggens
Oppningar utgor ett svart moment i matrisen eftersom
hinsyn maste tas till timmerviggens sjunkning och
undvika spik. Det har 16sts genom fénsterbrador
“naras in 1 spar i Oppningsomfattningens sidopartier.
Oppningsomfattningen 1 stavviggen tillater
timmerviggen att sjunka genom ett avstand till
lycketriet (stocken ovanfér fonsteréppningen enl..
Holmberg). Fénsteromfattningarna stabiliseras i
stavviggen genom stolpar pa sidorna.
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Hir ser Ulf den storsta utmaningen i matrisen
hur 16sa de olika verkningssatten mellan de olika
byggnadssitten. Hir dr forslaget redovisat utan
karmar men de bor fa en viktig roll i titandet av
konstruktionen
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Den inre delen av skalviggen utgors av en
stavkonstruktion. Dir stavsyllstockarna moter
varandra stir en stolpe som bir upp hammarbandet i
stavsystemet. Stavarna dr placerade i spar i syllbandet
och hammarbandet och ir sedan notade i varandra.
En detalj jag tagit med hir som inte dr nédvindig i en
konstruktion dir stavviggen dr en viderskyddad vigg
ar hur de ansluter till stavsyllen med en 6verlappning
tor att tita mot vatten. Detta mojliggor dock en
ateranvindning av stavarna som delar i en yttervigg,
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Att placera stavviggen pd insidan kan utgora

en problematik i och med att man inte far

samma moijlighet att utnyttja timmerstommens

virmelagrande kapacitet under vinden. Det

finns aven en risk att fuktmattnaden nis inom

7,.‘/4 [ /7 7 I I 7 1 7T 7 7

mellan timmer och stavvigg. Den dubbla viggen 1
sig kan dock utgora en forbattring pa kapaciteten

konstruktionen om I6sull anvinds som isolering
for isolering och framforallt drag.
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Hammarbandet har utformats med sjunkman f6r
syllhammarbandet och urtag for takkrokarna som haller
upp vagbordet som i sin tur héller taktron pa plats.
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Lx rf

Lx rm

Lx rf

Lx rm

Réstena har ingen forbindelse till knutarna men binds
samman av dymlingar och asar.
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